ПЕРЕЧЕНЬ ЗАЛОГОВОГО ИМУЩЕСТВА 
	N п/п 
	Наименование, модель, марка
	Ед.изм.
	Кол-во
	Дата ввода в экспл
	Заводской (серийный) номер
	Инвентарный номер

	
	Комплектная линия по производству ассортиментного ряда кексов состоящая из:
	комплект
	1
	31.12.2015
	
	БП-000139

	1.
	Участок подготовки и замеса теста
	
	
	
	
	

	1.1.
	Силос для хранения муки. Вместимость: 19,5 тонны муки – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.2.
	Пневматическая система доставки муки – 2 шт.
	Шт.
	2
	
	б/н
	

	1.3.
	Электрошкаф силоса (часть 1 и часть 2) – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.4.
	Бункер для взвешивания муки – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.5.
	Напольные весы с бункером для мелких ингредиентов – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.6.
	Автоматическая система для ввода мелких ингредиентов в замес теста – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.7.
	Автоматическая система для улавливания пыли (муки) во время сброса муки в миксер – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.8.
	Бункер для взвешивания муки – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.9.
	Напольные весы с бункером для мелких ингредиентов  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.10.
	Автоматическая система для ввода мелких ингредиентов в замес теста – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.11.
	Автоматическая система для улавливания пыли (муки) во время сброса муки в миксер – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.12.
	Конвейер для подачи масла/маргарина в бункер для растапливания – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.13.
	Бункер для растапливания и перемешивания  масла/маргарина – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	04-10S
	

	1.14.
	Накопительный бункер с системой смешивания – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	46-14S
	

	1.15.
	Насосная станция для дозирования; плавленого масла, яиц – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	040С-0263D
	

	1.16.
	Электрошкаф с встроенной панелью управления -  1 шт.
	Шт.
	1
	
	46-14S
	

	1.17.
	Миксер планетарный с автоматической системой загрузки ингредиентов Вместимость 200 л – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	58-15S
	

	1.18.
	Пульт управления миксером – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.19.
	Накопительный бункер для теста Вместимость 250 л – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	10-11S
	

	1.20.
	Электрошкаф – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.21.
	Миксер планетарный с автоматической системой загрузки ингредиентов. Вместимость 300 л – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	46-14S
	

	1.22.
	Пульт управления миксером  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.23.
	Накопительный бункер для теста. Вместимость 450 л – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	1.24.
	Электрошкаф – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.
	Участок формовки
	
	
	
	
	

	2.1.
	Угловой транспортный конвейер – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.2.
	Конвейер для транспортировки форм к смазочной машине – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.3.
	Машина для спрыска антипригарного масла в формы для выпечки кекса – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.4.
	Электрошкаф с кнопками для управления – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.5.
	Конвейер для транспортировки форм под дозирующие машины – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.6.
	Автоматическая система для укладки бумажных форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.7.
	Дозирующая машина (Валковая) – 2 шт.
	Шт.
	2
	
	б/н
	

	2.8.
	Сенсорный экран для управления дозирующими машинами – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	2.9.
	Электрошкаф – 2 шт.
	Шт.
	2
	
	б/н
	

	2.10.
	Tележка для дозирующей машины – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.
	Участок выпечки
	
	
	
	
	

	3.1.
	Конвейер роликовый, для подачи форм к автоматической системе загрузки  в туннельную печь – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.2.
	Автоматическая система для загрузки форм в туннельную печь – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.3.
	Туннельная печь (газовая), ширина пода 285 см, длина 21 м  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.4.
	Сенсорный экран для управления туннельной печью – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.5.
	Электрошкаф – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.6.
	Сенсорный экран для управления конвейерными системами – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.7.
	Роликовый конвейер для выгрузки форм из туннельной печи - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.8.
	Угловой конвейер (модульная пластиковая лента) для транспортировки выпеченных продуктов к конвейеру, который доставляет выпеченные продукты к ленточному конвейеру системы охлаждения - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.9.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для транспортировки выпеченных продуктов к ленточному конвейеру, который доставляет выпеченные продукты к системе охлаждения минуя автоматическую систему для выгрузки продуктов из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.10.
	Конвейер (цепной) для транспортирования форм к автоматической системе для выгрузки выпеченного продукта из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.11.
	Угловой конвейер (пластинчатая цепь) для транспортирования форм к автоматической системе для выгрузки выпеченного продукта из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.12.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для транспортирования форм к автоматической системе для выгрузки выпеченного продукта из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.13.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для транспортирования форм к автоматической системе для выгрузки выпеченного продукта из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.14.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для транспортирования форм к автоматической системе для выгрузки выпеченного продукта в бумажных формах  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.15.
	Автоматическая система для выгрузки выпеченного продукта из форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.16.
	Конвейер (ленточный) для вывода продуктов из систем автоматической выгрузки выпеченного продукта – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.17.
	Автоматическая система для выгрузки выпеченного продукта в бумажных формах – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.18.
	Конвейер (ленточный) для транспортировки выпеченных продуктов к системе охлаждения – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.19.
	Угловой конвейер (пластинчатая цепь) для транспортировки форм к смазочной машине (в исходную позицию) – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.20.
	Конвейерная система (пластинчатая цепь) для транспортировки форм к смазочной машине (в исходную позицию) – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.21.
	Угловой конвейер (пластинчатая цепь) для транспортировки форм к месту временного хранения – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.22.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для транспортировки форм к  месту временного хранения – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.23.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для подачи/ввода форм к автоматической системе временного хранения форм – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.24.
	Автоматическая система временного хранения форм – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.25.
	Сенсорный экран для управления конвейерными системами – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.26.
	Конвейер (пластинчатая цепь) для вывода форм из автоматической системы временного хранения форм  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.27.
	Конвейерная система (пластинчатая цепь) для транспортировки форм к конвейерной системе которая транспортирует формы к смазочной машине (в исходную позицию) - 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	3.28.
	Автоматическая система воздушной очистки форм  - 1шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.
	Участок охлаждения
	
	
	
	
	

	4.1.
	Модуль для транспортировки выпеченного продукта в зоне охлаждения, представляющий собой 2 спиралевидные башни с модульным пластиковым конвейером – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.2.
	Гибкие ламели для отделения зоны охлаждения -  1 комплект (137 шт.)
	Шт.
	137
	
	б/н
	

	4.3.
	Автоматическая система для мойки модульной пластиковой ленты – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.4.
	Компрессор для обеспечения охлаждения – 2 шт.
	Шт.
	2
	
	б/н
	

	4.5.
	Система фильтрации воздуха – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.6.
	Тряпичный канал для доставки холодного воздуха в зону охлаждения посредствам тряпичного канала – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.7.
	Электрошкаф для управления холодильной системой – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	4.8.
	Электрошкаф для управления конвейерными системами – 4 шт.
	Шт.
	4
	
	б/н
	

	5.
	Участок упаковки продукции в индивидуальную упаковку и картонные ящики
	
	
	
	
	

	5.1.
	Конвейер (ленточный) для приема продуктов из системы охлаждения и их транспортировки к участку упаковки – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.2.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для транспортировки мелкоштучных продуктов к автоматической системе упаковки – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.3.
	Модуль с бактерицидной лампой – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.4.
	Электрошкаф – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.5.
	Конвейер (ленточный) для транспортировки продуктов – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.6.
	Модуль для автоматического перекладывания продуктов под углом 90 градусов, на ниже идущий конвейер – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.7.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для транспортировки продуктов – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.8.
	Металлодетектор с транспортером (модульная пластиковая лента), осуществляющий поточный контроль наличия/отсутствия металла в готовой продукции – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.9.
	Комбинированный конвейер, роликовый, ленточный – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.10.
	Конвейер (ленточный) для подачи продуктов к упаковочной машине – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.11.
	Конвейер (ленточный) для подачи продуктов к упаковочной машине  – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.12.
	Упаковочная машина флоу-пак с встроенным пультом управления – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.13.
	Конвейер (модульная пластиковая лента)  с изгибом на 180 градусов для доставки упакованных продуктов к машине для автоматической укладки в картонный ящик – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.14.
	Металлодетектор, осуществляющий поточный контроль наличия/отсутствия металла в готовой продукции – 1шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.15.
	Транспортер (конвейер для транспортировки продуктов под металлодетектором) – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.16.
	Контрольные весы, для поточного измерения веса готовой продукции –                1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.17.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для доставки упакованных продуктов к машине для автоматической укладки в картонный ящик – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.18.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для доставки упакованных продуктов к машине для автоматической укладки в картонный ящик – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.19.
	Машина для автоматической укладки продуктов в картонный ящик, включая сенсорный экран для управления машиной – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.20.
	Конвейер (модульная пластиковая лента) для доставки упакованных продуктов к столу для ручной укладки продуктов в картонный ящик – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.21.
	Вращающийся стол для ручной укладки продуктов в картонный ящик – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.22.
	Устройство для автоматического закрытия и склейки картонных ящиков с продукцией – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.23.
	Устройство для ручного закрытия и автоматической склейки картонных ящиков с продукцией – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.24.
	Конвейер для доставки ящиков с продукцией к этикетирующей машине –                1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.25.
	Этикетирующая машина, включая электрошкаф с встроенным сенсорным пультом управления для управления машиной – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.26.
	Машина по установке клипс на упаковку продукции, с этикирующим устройством – 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.27.
	Машина по установке клипс на упаковку продукции, с этикирующим устройством – 1 шт. 
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	5.28.
	Паллетоупаковщик  - 1 шт.
	Шт.
	1
	
	б/н
	

	6.
	Формы / противни для выпечки продукции
	
	
	
	
	

	6.1.
	Блокообразные формы для выпечки продукции – 1 комплект (300 шт.)
	Шт.
	300
	
	б/н
	

	6.2.
	«Бабушкины» формы для выпечки продукции – 1  комплект (399 шт.)
	Шт.
	399
	
	б/н
	

	6.3.
	Лотки для выпечки продукции – 1 комплект  (325 шт.)
	Шт.
	325
	
	б/н
	

	6.4.
	Звездообразные формы для выпечки продукции – 1 комплект (218 шт.)
	Шт.
	218
	
	б/н
	

	6.5.
	Круглые формы для выпечки продукции – 1 комплект (291 шт.)
	Шт.
	291
	
	б/н
	

	6.6.
	Листы для выпечки продукции – 1 комплект (304 шт.)
	Шт.
	304
	
	б/н
	


	Наименование

имущества
	Ед.

изм.
	Кол-во
	Заводской (серийный)

номер
	Инвентар-ный

номер
	Дата ввода в эксплуатацию

	Система ионизации воздуха в производственном помещении (4 шт.)
	комплект
	1
	59058/15
	0О-000007
	28.04.2016г.

	Автомат для резки кексов
	шт.
	1
	R 5162
	0О-000006
	28.04.2016г.


	Наименование

имущества
	Ед.

изм.
	Кол-во
	Заводской (серийный)

номер
	Инвентар-ный

номер
	Дата ввода в эксплуатацию

	Холодильная камера 12000х6460х7675
	шт.
	1
	отсутствует
	БП-000150
	09.09.2016


	№ п/п
	Наименование 
продукции
	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	Товары в обороте (Печенье) 
	упак.
	5302

	2
	Товары в обороте (Печенье)
	шт.
	111988



